
éÔËÒ‡ÌËÂ
RHEOBUILD® 561 Â Ò˙ÒÚ‡‚ÂÌ ÓÚ ÒËÌ-
ÚÂÚË˜ÌË ÔÓÎËÏÂË, ·ÂÁ ıÎÓË‰Ë.
èÓÂÍÚË‡Ì Â ‰‡ ÔË‰‡‚‡ ÂÓÔ-
Î‡ÒÚË˜ÌË Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ Ì‡ ·ÂÚÓÌ‡.
êÂÓÔÎ‡ÒÚË˜ÌËflÚ ·ÂÚÓÌ Â ÚÂ˜ÂÌ,
Ò˙Ò ÒÎfl„‡ÌÂ ÔÓÌÂ 200 ÏÏ, ÌÓ Ò˙˘Â‚-
ÂÏÂÌÌÓ ·ÂÁ ‰‡ ÒÂ ‡ÁÒÎÓfl‚‡ Ë ËÏ‡
Ò˙˘ÓÚÓ ‚Ó‰ÓˆËÏÂÌÚÌÓ ÓÚÌÓ¯Â-
ÌËÂ, Í‡ÍÚÓ Ó·ËÍÌÓ‚ÂÌ, ÌÂÒÎfl„‡˘
·ÂÚÓÌ (ÒÎfl„‡ÌÂ 25 ÏÏ), ÔÓËÁ‚Â‰ÂÌ
·ÂÁ ÔÎ‡ÒÚËÙËÍ‡ÚÓ.

èÂ‰ËÏÒÚ‚‡ 
RHEOBUILD® 561 ÔÓ‰Ó·fl‚‡ Ò˙˘ÂÒÚ-
‚ÂÌÓ Í‡˜ÂÒÚ‚‡Ú‡ Ì‡ ÔÂÒÌËfl Ë
‚Ú‚˙‰ÂÌËfl ·ÂÚÓÌ.

ÑÓÁË‡ÌÂ
é·ËÍÌÓ‚ÂÌÓ 1 - 2 Í„ RHEOBUILD® 561
Ì‡ 100 Í„ ˆËÏÂÌÚ. ÑÓÁË‡ÌÂÚÓ
ÏÓÊÂ ‰‡ ·˙‰Â ÔÓÏÂÌÂÌÓ ‚ Á‡‚ËÒË-
ÏÓÒÚ ÓÚ ÛÒÎÓ‚ËflÚ‡. èÓ-ÒÔÂˆË‡ÎÌÓ,
‚ ÏÌÓ„Ó „ÓÂ˘ ÍÎËÏ‡Ú Á‡ ÔÓ‰‰˙-
Ê‡ÌÂ Ì‡ Û‰Ó·Ì‡ Ó·‡·ÓÚ‚‡ÂÏÓÒÚ
Ì‡ ·ÂÚÓÌ‡ ÏÓÊÂ ‰‡ ÒÂ Ì‡ÎÓÊË ÔÓ-
„ÓÎflÏ‡ ‰ÓÁ‡ ÓÚ ÔÎ‡ÒÚËÙËÍ‡ÚÓ‡.

èËÎÓÊÂÌËÂ
RHEOBUILD® 561 Â „ÓÚÓ‚‡ ÚÂ˜Ì‡ ‰Ó-
·‡‚Í‡, ÍÓflÚÓ ÒÂ ‡ÁÏÂÒ‚‡ Ò ÍÓÏÔÓ-
ÌÂÌÚËÚÂ Ì‡ ·ÂÚÓÌ‡ Á‡Â‰ÌÓ Ò ‚Ó-
‰‡Ú‡ Á‡ ÔË„ÓÚ‚flÌÂ Ì‡ ·ÂÚÓÌ‡.
èÎ‡ÒÚËÙËˆË‡˘ËflÚ ÂÙÂÍÚ Â ÔÓ-
„ÓÎflÏ, ‡ÍÓ ‰Ó·‡‚Í‡Ú‡ ÒÂ ÔÓÒÚ‡‚Ë
ÒÎÂ‰ Ô˙‚ËÚÂ 50-70% ÓÚ ‚Ó‰‡Ú‡ Á‡
ÔË„ÓÚ‚flÌÂ Ì‡ ·ÂÚÓÌ‡. ÑÓ·‡‚flÌÂ-
ÚÓ Ì‡ RHEOBUILD® 561 Í˙Ï ÒÛıËÚÂ
ËÌÂÚÌË Ï‡ÚÂË‡ÎË ËÎË ˆËÏÂÌÚ‡
ÌÂ ÒÂ ÔÂÔÓ˙˜‚‡. åÓÊÂ ‰‡ ÒÂ ËÁ-
ÔÓÎÁ‚‡ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÌ ‰ÓÁ‡ÚÓ. 

ë˙‚ÏÂÒÚËÏÓÒÚ 
RHEOBUILD® 561 Â Ò˙‚ÏÂÒÚËÏ Ò
‚ÒË˜ÍË ‚Ë‰Ó‚Â ˆËÏÂÌÚ Ë ‚˙Á‰ÛıÓ-
‚˙‚ÎË˜‡˘Ë ‰Ó·‡‚ÍË Ì‡ ÓÒÌÓ‚‡Ú‡

Ì‡ ÔÓÎË‚ËÌËÎÌË ÒÏÓÎË, ÍÓËÚÓ ÓÚ„Ó-
‚‡flÚ Ì‡ ÒÚ‡Ì‰‡ÚËÚÂ ASTM Ë
UNI. Ç˙‚ ‚ÒË˜ÍË ÒÎÛ˜‡Ë, ÍÓ„‡ÚÓ ÒÂ
ËÁËÒÍ‚‡ ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ Ì‡ ÏÌÓ„ÓÍ-
‡ÚÌÓ Á‡Ï˙Á‚‡ÌÂ Ë ‡ÁÏ‡Áfl‚‡ÌÂ,
ÒÂ ÔÂÔÓ˙˜‚‡ ‰Ó·‡‚flÌÂ Ì‡
RHEOBUILD® 561 Ë ‚˙Á‰ÛıÓ‚˙‚ÎË˜‡-
˘‡Ú‡ ‰Ó·‡‚Í‡ MICROAIR®.

é·‡·ÓÚ‚‡ÂÏÓÒÚ
ìÔÓÚÂ·‡Ú‡ Ì‡ RHEOBUILD® 561 „‡-
‡ÌÚË‡ ÔÓÒÚÓflÌÌ‡ ÍÓÌÒËÒÚÂÌ-
ˆËfl Ì‡ ÂÓÔÎ‡ÒÚË˜ÌËfl ·ÂÚÓÌ ‚
ÔÓ‰˙ÎÊÂÌËÂ Ì‡ ÓÍÓÎÓ 3 ˜‡Ò‡ ÔË
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡ ‚˙Á‰Ûı‡ +20 °ë Ë
ÓÍÓÎÓ 1 ˜‡Ò ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡
‚˙Á‰Ûı‡ +40 °ë. ÇÎÓ¯‡‚‡ÌÂÚÓ Ì‡
Ó·‡·ÓÚ‚‡ÂÏÓÒÚÚ‡ Á‡‚ËÒË ÌÂ
Ò‡ÏÓ ÓÚ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡ Ì‡ ‚˙Á-
‰Ûı‡, ÌÓ Ë ÓÚ ‚Ë‰‡ Ì‡ ˆËÏÂÌÚ‡, ‰Ó-
·‡‚˙˜ÌËÚÂ Ï‡ÚÂË‡ÎË Ë Ì‡˜ËÌ‡ Ì‡
Ú‡ÌÒÔÓÚ. èÂÔÓ˙˜‚‡ ÒÂ Á‡ ·Â-
ÚÓÌ‡ ‰‡ ÒÂ ÔÓÎ‡„‡Ú ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏË-
ÚÂ „ËÊË ÓÒÓ·ÂÌÓ ‚ „ÓÂ˘ Ë ÒÛı
ÍÎËÏ‡Ú. 

ê‡ÁÙ‡ÒÓ‚Í‡ Ë Ò˙ı‡ÌÂÌËÂ
RHEOBUILD® 561 ÒÂ ‰ÓÒÚ‡‚fl ‚˙‚ ‚‡-
ÂÎË Ò Ï‡Ò‡ 250 Í„ ËÎË ‚ ÍÓÌÚÂÈÌÂ-
Ë 1000 Î.
RHEOBUILD® 561 Úfl·‚‡ ‰‡ ÒÂ Ò˙ı-
‡Ìfl‚‡ ÔË  ÚÂÏÔÂ‡ÚÛË Ì‡‰ +5
°ë. ÄÍÓ ÔÓ‰ÛÍÚ˙Ú Á‡Ï˙ÁÌÂ, Úfl·-
‚‡ ‰‡ ÒÂ ‡ÁÏ‡ÁË ÔË +30 °ë Ë ‰‡
ÒÂ ·˙Í‡, ‰ÓÍ‡ÚÓ ÒÂ ıÓÏÓ„ÂÌËÁË‡
Ì‡Ô˙ÎÌÓ.

èÂÔÓ˙˜‚‡ ÒÂ Á‡:
❍ Ï‡ÒÓ‚Ë ·ÂÚÓÌÓ‚Ë ‡·ÓÚË;
❍ Á‡‚Ó‰ÒÍË ÔË„ÓÚ‚ÂÌ ·ÂÚÓÌ;
❍ Ú‡ÌÒÔÓÚË‡ÌÂ Ì‡ „ÓÎflÏÓ
‡ÁÒÚÓflÌËÂ;
❍ ÔÓÎ‡„‡ÌÂ Ò ·ÂÚÓÌÔÓÏÔ‡;
❍ ·ÂÚÓÌË‡ÌÂ ÔË ‚ËÒÓÍË ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛË.

èÂ‰ËÏÒÚ‚‡
❍ ÏËÌËÏ‡ÎÌÓ ÔÓ‚Ë¯‡‚‡ÌÂ Ì‡ ÚÂÏ-
ÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡;
❍ ÔÓ‰‰˙Ê‡ÌÂ Ì‡ „ÓÎflÏ‡ ÔÎ‡ÒÚË˜-
ÌÓÒÚ Ì‡ ·ÂÚÓÌÌ‡Ú‡ ÒÏÂÒ Á‡ ÔÓ-‰˙-
Î˙„ ÔÂËÓ‰;
❍ ÎÂÒÌÓ ËÁÔÓÏÔ‚‡ÌÂ;
❍ ÔÓ-‰˙Î˙„ ÒÓÍ Á‡ ‚Ú‚˙‰fl‚‡ÌÂ Ë
ÔÓ-‰˙Î˙„ ÔÂËÓ‰ Ó·‡·ÓÚ‚‡ÂÏÓÒÚ;
❍ ‚ËÒÓÍ‡ Ì‡‰ÂÊ‰ÌÓÒÚ;
❍ ‚ËÒÓÍ‡ Í‡ÈÌ‡ flÍÓÒÚ;
❍ ‚Ó‰ÓÌÂÔÓÔÛÒÍÎË‚ÓÒÚ;
❍ Ú‡ÈÌÓÒÚ.

é·Î‡ÒÚ Ì‡ ÔËÎÓÊÂÌËÂ
❍ îÛÌ‰‡ÏÂÌÚÌË ÔÎÓ˜Ë Ì‡ fl‰ÂÌË
ÂÎÂÍÚÓÒÚ‡ÌˆËË, ÚÛ·Ó„ÂÌÂ‡-
ÚÓË, ÔÓÍ‡ÚÌË ÒÚ‡ÌÓ‚Â, ÍÓ‡-
·ÓÒÚÓËÚÂÎÌËˆË.
❍ èË Ú‡ÌÒÔÓÚË‡ÌÂ Ì‡ ·Â-
ÚÓÌ Ò˙Ò Ò‡ÏÓÒ‚‡Î Á‡ ÔÓ‚Â˜Â ÓÚ 1
˜‡Ò.
❍ ÅÂÚÓÌË‡ÌÂ Ì‡ ÍÓÌÒÚÛÍˆËË Ò
·ÂÚÓÌÔÓÏÔ‡, ÓÚ‰‡ÎÂ˜ÂÌ‡ Ì‡ ÔÓ‚Â-
˜Â ÓÚ 200 Ï ÓÚ ÔÓÏÔ‡Ú‡ ËÎË ÔË
·ÂÚÓÌË‡ÌÂ Ì‡ ÁÌ‡˜ËÚÂÎÌ‡ ‚ËÒÓ-
˜ËÌ‡.
❍ é·ËÍÌÓ‚ÂÌË Ë ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎÌÓ
Ì‡ÔÂ„Ì‡ÚË ÒÚÓÏ‡ÌÓ·ÂÚÓÌÌË ÍÓÌ-
ÒÚÛÍˆËË ‚ ‡ÈÓÌË, Í˙‰ÂÚÓ ÚÂÏÔÂ-
‡ÚÛ‡Ú‡ Ó·ËÍÌÓ‚ÂÌÓ Ì‡‰‚Ë¯‡‚‡
+40 °ë Ë ‚Î‡ÊÌÓÒÚÚ‡ Â ÌËÒÍ‡.

á‡ ‰ÓÔ˙ÎÌËÚÂÎÌ‡ ËÌÙÓÏ‡ˆËfl ËÎË
‚˙ÔÓÒË ÒÂ Ó·˙ÌÂÚÂ Í˙Ï ÏÂÒÚÌËfl
ÔÂ‰ÒÚ‡‚ËÚÂÎ Ì‡ YKS.

ëÛÔÂÔÎ‡ÒÚËÙËÍ‡ÚÓ, ‚Ó‰ÓÌ‡Ï‡Îfl‚‡˘‡ ‰Ó·‡‚Í‡, ·ÂÁ ıÎÓË‰Ë Á‡ ÔÓËÁ-
‚Ó‰ÒÚ‚Ó Ì‡ ÂÓÔÎ‡ÒÚË˜ÂÌ ·ÂÚÓÌ Ò ÔÓÒÚÓflÌÌÓ ÒÎfl„‡ÌÂÚÓ (ÓÚ„Ó‚‡fl Ì‡
ËÁËÒÍ‚‡ÌËflÚ‡ Ì‡ ASTM C-494 Type B,D,G; UNI 7102, 7104, 8145; NF P18-333;
PAVII - 1/342, TS EN 934-2). á‡ ÎflÚÌÓ ·ÂÚÓÌË‡ÌÂ

RHEOBUILD® 561


